
润滑应用的双金属轴承解决方案

AuGlide, 
SY 和 SP



公司历史

120 年多年来，GGB 不断改进表面工程技术， 
推动世界向前发展。

安全

卓越

尊重

GGB 成立于 1899 年，当时名为 Glacier Antifriction Metal Company，生产滑动轴承，并将许多成功产品推向市场，包括国际认可的聚 合物
材料。在过去的 120 年中，我们公司不断建立战略伙伴关系，不断扩展到全球制造设施网络，提高生产能力和资源，成就今天的 GGB： 摩擦学
创新的世界领导者。

如今，我们的产品无处不在‒从海底的科学船只到在停机坪上疾驰的赛车，再到在天空中的巨型喷气式客机，再到探索火星表面的好奇号探测
车。

在我们的整个历史中，安全，卓越和尊重已成为整个 GGB 大家庭的基本价值观。当我们寻求最大发展机会，取得卓越成就并建立具有行业最
高安全标准的开放式创新工作环境时，它们至关重要。

GGB 根深蒂固的安全文化始终致力于为所有人创造安全，健康的工作环境。安全是 GGB 的核心价值，为实现业内员工最受安全保障的目标， 
安全在所有业务层面上都至关重要。

通过在整个公司的所有职位上培养卓越的人才，建立了世界一流的组织。我们的世界级制造工厂均通过了 ISO 9001，IATF 16949，ISO 14001 
和 OHSAS 18001，得到了质量认可和卓越的行业认证，这使我们能够获得行业最佳实践，同时使我们的管理系统与全球标准保持一 致。

我们认为，尊重与个人和团体的成长是一致的。我们的团队在相互尊重的基础上共同努力，无论背景，国籍或职能如何，都怀着多元化的精神
并相互学习。

优势
GGB 在全球拥有 8 个制造工厂，包括最先进的研发设施，灵活的生产平台和广泛的客户支持网络，可提供无与伦比的专业技术知识，敏锐的响应

能力和定制的解决方案。 我们遍布全球的业务和当地的物流网络确保我们的客户及时获得最高质量的轴承解决方案，并获得广泛的工程支持。

我们不但生产产品，而且建立合作伙伴关系。这就是 GGB 的优势。



最高质量标准
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AuGlide, SY 和 SP 双金属轴承

我们在美国，巴西，中国，德国，法国和斯洛伐克的世界级制造 工厂均通过了质
量认证，符合 ISO 9001，IATF 16949，ISO 14001 和 OHSAS 18001 的卓越标
准。这使我们能够获得行业最佳 实践，同时使我们的管理系统与全球标准保持
一致。

有关我们认证的完整列表，请访问我们的网站：
www.ggbearings.com/en/company/certificates
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切削加工

当今高性能设备和系统的规格要求越来越高，要求轴承不仅在苛刻的工作条件下以很少或不需要维护的方式运行，而且还必须以更低的运行
成本提供更高的可靠性和耐用性。凭借100多年的摩擦学经验和专业知识，GGB不仅提供最广泛的润滑和自润滑轴承产品，还提供全面的技术
和应用工程知识。

在这些方面，我们的应用工程师可以为您提供帮助:

为您的应用选择合适的滑动轴承类型
根据标准尺寸或客户特定要求设计轴承

建立寿命估算
组装和安装建议

得益于我们的全球生产和供应网络，我们能够为世界各地的客户提供行业最广泛的自润滑和预润滑滑动轴承，可用于数十个行业的数千种
应用。

作为具有灵活制造能力的可靠供应商，我们可以通过标准或定制产品快速响应客户需求。

我们先进的研发和测试设施可帮助我们提供全面的解决方案，并确保其性能，可靠性和

成本效益。我们的高性能轴承专家拥有丰富的经验和专业知识，可以为最具挑战性的应用提供创新的解决方案。

推动工业进步的摩擦学服务供应商
无论采用何种形状和材料



AUGLIDE 和 SY SP

应用领域 
AuGlide, SY和SP轴承非常适合广泛的应用.

AuGlide和SY轴承的双金属结构使轴承具有很高的机械强度，疲

劳强度和耐磨性。特别推荐AuGlide和SY轴承用于在极端载荷下

工作的润滑应用，包括冲击载荷和低速振荡运动。

典型应用包括： 

农业机械，土方工程机械，纺织机械，气动设备，主销衬套，制动钳

衬套，机械装卸设备，液压缸，非公路用设备等。

SP轴承的特殊覆盖层成分使其适用于需要良好紧急运行的高速润滑

应用。

典型应用包括：

油泵轴承，变速箱衬套，转向器，动力转向系统，踏板衬套，主销衬套，

后挡板枢轴，制动钳衬套，机械滑轨，液压缸，液压马达，气动设备，医

疗设备，纺织机械等。



材料结构 

可用形态

AuGlide，钢上的铜铋

无铅轴承具有高负载能力和出色的耐磨性。

创新的双金属轴承，适用于苛刻的运行条件。
滑动层 CuSn8.5Bi7Zn2

钢背 

图 1: AuGlide 显微切片

图 2: SY 显微切片 图 3: SP 显微切片

SY和SP是双金属滑动轴承材料，每种材料都由钢背衬组成，
并在其上烧结了铅青铜滑动层。

带有润滑凹痕的滑动层
CuPb10Sn10 
组成元素如下：
铜 80 %
铅 10 %
锡 10 % 

带有润滑凹痕的滑动层
CuPb26Sn2 
组成元素如下：
铜 72 %
铅 26 %
锡 2 % 

刚背 刚背

SY是公制尺寸的圆柱形卷制衬套和止推垫圈的标准范围。

非标准零件，带材和特殊形式可订购。

可以订购公制和英制衬套，带状和特殊形式的AuGlide和SP

推动工业进步的摩擦学服务供应商
无论采用何种形状和材料



AUGLIDE 和 SY SP

特点

物理机械性能

表 1: AuGlide, SY 和 SP的物理和机械特性 

能够支持高特定负载

在动态和冲击载荷条件下具有出色的疲劳强度

适用于油脂润滑

摆动运动下的卓越性能

钢背提供强度和刚度

薄壁结构允许紧凑的轴承组装

轴承表面上的凹口提供了油脂储存空间，因此可以延长润滑间隔

相对较差的表面配合公差

衬套孔可能会在原位打孔，扩孔，拉削或打磨，

以控制组装的轴承游隙

适用于油或脂润滑

钢背提供强度和刚度

不需要淬火轴

薄壁结构允许紧凑的轴承组装

AuGlide，SY和SP产品的典型滑动层和轴承性能.

常规

最大负载, p

运行温度

油脂/油润滑
最大滑动速度, U
最大 pU 因素

摩擦系数, f

推荐 

轴表面粗糙度, Ra 轴 

轴表面硬度

静态 
动态

最小             
最大油脂

最大油润滑

油脂
油润滑

正常
使寿命更长

轴承特性 值 单位



AUGLIDE 和 SY SP

安装

润滑
图 4: 圆柱衬套的安装

AuGlide，SY和SP衬套应借助阶梯形心轴插入轴承座。必须注意将衬套垂直插入轴承座，以免损坏轴承衬里材料。应在外壳上加工一个小的导入

倒角，并在衬套的外表面涂一点油，以帮助进行装配操作。推荐的芯轴和倒角尺寸在图4中给出。

注意:
在衬套的外表面涂一点油，帮助装配。

安装环

AuGlide，SY和SP轴承必须润滑。应当在高于100°C的温度下小心操作，以免轴承内衬被润滑剂的任何酸性降解产物侵蚀。与聚合物复合材料轴

承材料不同，这些材料适用于含MoS2或石墨的润滑剂。

适用于油或脂润滑。为了与油脂润滑一起使用，在轴承表面上制造出

均匀的凹痕，这些凹痕形成了润滑剂的储存器，并在轴承的负载区域

内提供润滑剂的最佳分布。

适用于油或脂润滑。特别适用于油润滑的高速应用。 

推动工业进步的摩擦学服务供应商
无论采用何种形状和材料



切削加工

产品信息

d1 校准工具 = Di + 0.0015 mm

切削刀具-几何

切削速度 2 - 3 m/s

AUGLIDE 和 SY

SP

组装后，AuGlide和SY衬套通常不需要精整。

如果需要对轴承衬套进行机加工，则应注意避免在轴承表面的凹痕边缘周围产生毛刺。

金刚石尖的镗刀应使用0.1 mm / rev的细进给量。切割速度为2-3 m / s。

组装后必须对衬套进行精整。可以通过如下所述的打磨，拉削或钻孔来完成。 

对于许多应用，使用硬化的球体或球形末端或带肋的工具打磨将提供足够的孔径。抛光工具的所

需直径（d1）如右图所示，以便在定型后恢复轴承孔。

如果进行镗孔，则必须注意与外壳保持良好的同心度。建议使用H6极限并朝最大孔径方向努力。

切削工具应具有较小的尖端半径，大约为0.7毫米，接近角为30°，主角为10°，切削速度为2-3 m/s，

精细速度为0.1毫米/转。.

GGB保证本文档中描述的产品没有制造错误或材料缺陷。已注册本文档中列出的详细信息，以帮助评估材料对预期用途的适用性。它们是根

据我们自己的调查以及一般可获取的出版物开发的。它们不代表对属性本身的任何保证。

除非以书面形式明确声明，否则GGB不保证所描述的产品适用于任何特定用途或特定的操作环境。对于直接或间接使用这些产品可能产生的

任何损失，损害或成本，GGB不承担任何责任。

GGB的销售和交付条款和条件（包括在报价，库存和价目表中）是绝对适用于GGB开展的所有业务的。可应要求提供复印件。

产品会不断发展。GGB保留对技术数据进行规格修改或改进的权利，恕不另行通知。.

2020版（此版本替代了先前的版本，这些版本因此失去效力）。 



AuGlide 圆柱轴承
可订购

尺寸和公差
符合 ISO 3547 标准和 GGB 规格

最小

油孔

裂口

公称直径 壁厚 宽度 轴-Ø DJ, h8 孔-Ø DH, H7 衬套-Ø Di,a
装于. H7座孔 座孔间隙 CD 油孔 Ø

零件号 技术数据

推动工业进步的摩擦学服务供应商
无论采用何种形状和材料



AuGlide  圆柱轴承
可订购

AuGlide 圆柱轴承
可订购

尺寸和公差
符合 ISO 3547 标准和 GGB 规格

最小

油孔

裂口

零件号 技术数据
公称直径 壁厚 宽度 轴-Ø DJ, h8 孔-Ø DH, H7 衬套-Ø Di,a

装于. H7 座孔 座孔间隙 CD 油孔 Ø

内径 Ø Di 外径 Ø Do 厚度 ST 销孔 Ø DD 节圆 Ø dP 凹陷深度 Ha

零件号 技术数据



推动工业进步的摩擦学服务供应商
无论采用何种形状和材料

china@ggbearings.com



不断突破创新，共创品质生活

GGB 中国
地址：上海市延安西路2299号世贸大厦1905-1906室             
邮编：201103
电话：+86 21 6219 9885 | 传真： +86 21 6219 9805
网址： www.ggbearings.cn 

GGB隶属于铁姆肯公司的工程轴承和动力传动产品组合。 

OGGB 
BY TIMKEN 




